Wichtige Eigenschaften

Standspeicher zur
Warmwasserbereitung

Emaillierungstechnologie

= Automatisierung garantiert Reproduzierbarkeit und Ausflihrungsprazision

Einheitliche Schicht der emaillierten Beschichtigung mit der richtigen Dicke entsteht

Korrosionsschutz von

Konkurrenzlose Qualitat

Speicher werden aus den ausgewahlten Stahlsorten hergestellt, die von bewahrten

Lieferanten zugeliefert werden

= jedes Gerat wird Dichtheitsprifung und Qualitdtskontrolle der Beschichtung
unterzogen
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Verwendung eines Elektroheizstabs maglich: SWPC-300 695 ‘ 1616 ‘ 121 ‘ 231 ‘ 953 ‘ 1354 | 1464
GRW-1,4kW/230V; GRW-2,0kW/230V;
GRW-3,0kW/230V; GRW-4,5kW/400V
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SWPC-300 ‘ 275 422 06710 ‘ 120/ 36 67/EPS/R 96 ‘ AMW.M8.590

* bei Parametern 80/10/45 stopni C (Heiz-, Versorgungs-, und Brauchwassertemperatur),
Heizwasserdurchfluss durch das Heizregister 2,5 m*/h.

** |solierung: R - zerlegbar, NR - zerlegbar

= Gemap der Verordnung der EU-Kommission 812/2013, 814/2013

=xx+ Gilt flir Speicher seit 15.11.2012 hemgestellt. Die Magnesiumanode sollte
gemap der dem Gerat beigefligten Bedienungsanleitung eingesetzt
werden.
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